Załącznik nr 1 do SIWZ

SZCZEGÓŁOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWINIA

Dostawa używanej automatycznej prasy kanałowej wraz z przenośnikami oraz infrastrukturą techniczną dla Zakładu Usług Komunalnych w Ostrowie – Zakład Zagospodarowania Odpadów w Kozodrzy

Przedmiotem zamówienia jest dostawa, montaż i uruchomienie używanej automatycznej prasy kanałowej objętej gwarancją dostawcy wraz z infrastrukturą techniczną Prasa belująca pozioma przeznaczona do belowania surowców wtórnych wysortowanych ze zmieszanych odpadów komunalnych oraz surowców zbieranych selektywnie.

Wymagane parametry urządzeń stanowiących przedmiot zamówienia.

1. Automatyczna prasa kanałowa:
[bookmark: _Toc488659191]
· rok produkcji: nie starsza niż 2000 rok
· sterowanie w pełni automatyczne + tryb ręczny
· nacisk od 40-60 ton
· gwarancja min. 3 miesiące 
· drzwi rewizyjne umożliwiające bezpośredni dostęp do komory prasowania (nie w zasypie) wyposażone w wyłączniki unieruchamiające maszynę w razie ich otwarcia,
· pompa hydrauliczna umieszczona w zbiorniku oleju
· grzałka oleju hydraulicznego
· licznik długości beli
· licznik czasu pracy
· wyposażona w wybijak materiału
· wydajność  objętościowa: min. 140 m3/h
· dostawa ześlizgu beli
· otwór zasypowy min. 1000 x 1400 mm
· wymiar beli:  wysokość 700 - 800 mm, szerokość 1000 - 1100 mm, regulowana długość 
· objętość komory roboczej – min. 1,0 m3
· wiązanie - układ wiązania typu pionowego bądź poziomego, układ automatyczny, wiązanie minimum czterokrotne z automatycznym podajnikiem drutu,
· urządzenie wyposażone w perforator butelek PET z możliwością wysunięcia z leja zasypowego,
· maksymalnie jeden siłownik na tłoczysku 
· świadectwo zgodności CE, katalog części zamiennych, instrukcja obsługi (DTR) w języku polskim


2. Zespół przenośników niezbędnych do obsługi transportu odpadów z boksów pod kabiną sortowniczą do prasy.

a) przenośnik kanałowy łańcuchowy – nowy
· długość całkowita około 19 000 mm
· długość części kanałowej około 12 500 mm
· długość części wznoszącej około 6 500 mm 
· szerokość taśmy: min 1 200 mm
· kąt wznoszenia max. 30⁰
· rodzaj łańcucha: rolka min 60mm średnicy, (obciążenie zrywające min 112 KN), wyposażony
w    elementy dystansowe trudnościeralne
· zabieraki: kątownik gorącowalcowany min. 60x60x6mm, rozstaw zabieraków na taśmie 1000 mm
· profil wewnętrzny łączący taśmę i łańcuch: profil zamknięty min 80 x 40 x 4mm, nie dopuszcza się stosowania profili otwartych
· łożyskowanie:	samonastawne, wiodących producentów, 
· rodzaj taśmy:	olejo i tłuszczo odporna, min. EP 400/3, obustronnie gumowana, grubość min 8mm, taśma wyposażona w uszczelnienie boczne – profil T=20mm , wzdłuż obu krawędzi bocznych taśmy
· uszczelnienie boczne burty: stalowe, nie dopuszcza się zastosowania uszczelnienia innego niż stalowe
· wysokość burt: część pozioma min. 600mm, część pionowa min. 800mm, grubość blachy min. 3mm
· zachowanie dostępu:	na całej długości przenośnika po obu stronach zastosować pokrywy umożliwiające szybki dostęp do taśmy przenośnikowej
· smarowanie łańcucha:	za pomocą olejarek kropelkowych – 2 sztuki, zbiornik oleju min. 1000ml
· mocowanie do podłoża: za pomocą kotw połączonych z podporami przenośnika
b) przenośnik wznoszący zadający do prasy - nowy
· długość osiowa: około 8 000 mm
· szerokość taśmy: min. 1 200 mm
· wysokość burt: min. 600 mm
· wykonanie: rolkowy
· burta:	blacha gięta o grubości min. 3mm
· mocowanie do podłoża: za pomocą kotw połączonych z podporami przenośnika

3. Kanał technologiczny żelbetowy
Kanał technologiczny wykonany w konstrukcji żelbetowej dostosowany do przenośnika kanałowego łańcuchowego zgodnie z wykonanym projektem. Wykonany projekt kanału technologicznego należy przedłożyć Zamawiającemu. Projekt winien być wykonany zgodnie z wszelkimi normami i przepisami prawa.
Parametry techniczne kanału technologicznego:
· długość: 15m
· szerokość: 2,5m
· głębokość: 1,2m
· spadek: 0,5%
· otwór na odciek: 0,6 x 0,6 x 0,5m
· krawędź kanału należy wykonać tak aby możliwe było szczelne zakrycie kanału blachą o odpowiedniej nośności. Należy umożliwić najazd ładowarki o nacisku na oś min. 10 t. Należy zabezpieczyć kanał przed jego uszkodzeniem (wyrwaniem) przez lemiesz spychającej materiał ładowarki.
· zakrycie kanału: blacha min 10mm grubości, należy zachować możliwość otwarcia kanału w każdej jego części.

4. Bramy boksów - nowe
· ilość: 8 sztuk zamontowane w 4 boksach pod kabiną sortowniczą – po 2 szt. na boks
· wysokość: min. 2 250mm
· zawiasy: regulowane na gwincie
· rama: z profilu zamkniętego min. 60 x 40 x 3 [mm]
· rodzaj siatki: zgrzewana, grubość drutu min. 4mm, rozmiar oczka max. 50 x 50mm


UWAGA: Zamawiający wymaga by sposób instalacji układu prasowania odpadów tj. zespół przenośników + prasa umożliwiał obsługę 4  boksów zlokalizowanych pod kabiną sortowniczą zgodnie ze schematem technologicznym stanowiącym załącznik nr 8



5. Pozostałe wymagania dotyczące przedmiotu zamówienia

Zamawiający nie dopuszcza dostawy prasy belującej w wersji prototypowej bądź po przeróbkach. Urządzenie powinno być nie eksploatowane w okresie od przeprowadzenia renowacji i przeglądu. Urządzenie powinno mieć odnowione powłoki lakiernicze oraz wymienione powierzchnie technologicznie poddawane tarciu w związku z eksploatacją. 
W ramach realizacji prac związanych z dostawą i montażem w/w urządzeń należy wykonać wszelkie niezbędne prace w tym:
· wykonanie kanału technologicznego pod przenośnik kanałowy, 
· fundamentowanie wymagane przy posadowieniu urządzeń, 
· dostawa automatycznej prasy kanałowej, przenośnika kanałowego wznoszącego, przenośnika wznoszącego zadającego do prasy kanałowej
· wykonanie zabudowy kanału oraz przesypów między kanałami 
· montaż bram w boksach linii sortowniczej
· wykonanie wymaganych instalacji elektrycznych, kanalizacyjnych, technicznych itp. 
W/w urządzenia mają współpracować z aktualnie eksploatowaną linią sortowniczą. Urządzenia należy włączyć do istniejącego układu zasilania i sterowania linią oraz zmodyfikować program służący do kontroli i sterowania pracą sortowni tak by pozwalał na sterowanie i kontrolę pracy również urządzeń objętych dostawą przez Wykonawcę. Elementy używane muszą być poddane modernizacji oraz wymaganym remontom oraz objęte gwarancją. 

Urządzenia należy zaprojektować tak, aby nie powodowały kolizji z istniejącymi ciągami komunikacyjnymi i transportowymi, instalacjami wewnątrz hali oraz zaprojektowanymi urządzeniami II etapu rozbudowy ZZO Kozodrza.
W przypadku gdy będzie to konieczne należy dokonać modyfikacji układu komunikacyjnego w obrębie kabiny sortowniczej z uwzględnieniem wszelkich obowiązujących wymagań prawnych w tym zakresie.

Wszystkie przenośniki winny stanowić konstrukcję spawaną wykonaną z profili i blach stalowych o budowie modułowej łączoną śrubami. 
W przenośnikach należy zastosować taśmy wieloprzekałdkowe, odporne na działanie tłuszczów i oleju, przystosowane do transportu odpadów komunalnych i charakteryzujące się̨ wysokimi parametrami wytrzymałościowymi (minimalna wytrzymałość na rozrywanie nie mniejsza niż̇ 400 N/mm2). Dopuszcza się̨ wyłącznie dostawę̨ i montaż przenośników specjalistycznych, dostosowanych do transportu odpadów komunalnych. 
Przenośniki należy wyposażyć w zbieraki do czyszczenia taśm, zewnętrzne i wewnętrzne. W zależności od rodzaju taśm (z progami, bez progów) winny być́ wykonane z twardych elementów gumowych bez docisków bądź z dociskami sprężynowymi. Ponadto w przypadku taśm progowych należy przewidzieć́ rynny odprowadzające zgarniane zanieczyszczenia. 
Jeżeli istnieje uzasadniona konieczność przenośniki taśmowe winny posiadać możliwość́ zmiennej regulacji prędkości przesuwu taśmy. 
Napęd przenośników powinien odbywać się poprzez silnik z motoreduktorem, za pośrednictwem bębna napędowego Wykonawca winien zapewnić w uzasadnionych przypadkach płynną regulację obrotów do oferowanych przenośników z zastosowaniem zmiennika częstotliwości – falownika. 
Należy zapewnić zakres regulacji prędkości taśmy w przypadkach, gdy będzie to wymagane i uzasadnione. Napęd przenośników powinien być dobrany w sposób umożliwiający ich uruchomienie przy pełnym obciążeniu. 
Rozwiązania konstrukcyjne przenośników muszą zapewniać prostolinijny bieg taśmy. Oprawy łożysk należy wyposażyć w gniazda smarowne umożliwiające smarowanie w trakcie pracy. Napinacze łożysk bębna należy zlokalizować w sposób umożliwiający regulację napięcia taśmy przenośnika w trakcie pracy bez konieczności demontażu osłon oraz elementów zabezpieczających przy zachowaniu odpowiednich norm bezpieczeństwa. 
Każdy przenośnik należy wyposażyć w wyłącznik bezpieczeństwa. Tam, gdzie to uzasadnione przenośniki powinny zostać wyposażone w osłony dolnej części. Osłony powinny być demontowalne w prosty sposób w celu okresowego czyszczenia i konserwacji. 
Podpory przenośników należy wykonać ze stabilnych profili stalowych połączonych z konstrukcją przenośnika i wyposażonych w stopy umożliwiające regulację wysokości.
Kolorystyka przenośników powinna zostać dopasowana do istniejącej linii. W przypadku wykonania przenośników jako ocynkowanych Inwestor dopuszcza brak konieczności dodatkowego malowania przy założeniu, że kolorystyka dostarczonych przenośników będzie jednolita dla całego zakresu dostawy. 
Wszystkie dostarczone elementy i urządzenia powinny posiadać atesty, schematy, oznaczenia związane z prawidłową i bezpieczną eksploatacją.


[bookmark: _GoBack]Uwaga: wykonywane roboty będą prowadzone na istniejącej i eksploatowanej instalacji mechaniczno – biologicznego przetwarzania odpadów w Zakładzie Zagospodarowania Odpadów w Kozodrzy.

Wykonawca jest zobowiązany do:
· dostarczenia urządzeń na teren Zakładu Zagospodarowania Odpadów w Kozodrzy
· przeprowadzenia bezawaryjnego rozruchu mechanicznego 
· prowadzenia dokumentacji rozruchowej i przekazania jej Zamawiającemu przy protokole odbioru
· przekazania pisemnego oświadczenia, że dostarczone urządzenia są kompletne, zgodne z zamówieniem, nie posiadają wad
· przeprowadzenia bezpłatnego szkolenia pracowników Zamawiającego
· Wykonawca zapewni wykwalifikowany serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

Przedmiot zamówienia winien być wykonany zgodnie ze sztuką inżynierską i budowlaną
z zastosowaniem odpowiednich materiałów i najlepszych dostępnych technik, odpowiadać obowiązującym normom, przepisom. Wraz z urządzeniem należy dostarczyć wszystkie niezbędne dokumenty umożliwiające odbiór linii sortowniczej przez właściwe instytucje i organy, a także dokumentację techniczno – ruchową (DTR) i instrukcję obsługi oraz AKPiA.




